XI -1973

Wechselgetriebe und Differential 217 - 27

Modell 126

Blatt 1

MERKMALE UND DATEN

Getriebegédnge .

4 vorwarts - 1 rlickwarts

Synchronisierung mit Freilauf-Ring

fur 2., 3 u. 4. Gang

Zahnradausfiihrung:
— 2, 3. u. 4. Gang .

— 1. Gang u. Rickwartsgang .

mit Schriagverzahnung,

in standigem Eingriff
mit Geradverzahnung und

Ricklauf-Schieberad

Ubersetzungen:

— 1. Gang . . 3,250

— 2. Gang . 2,067

— 3. Gang . . 1,300

— 4, Gang . . . 0,872

— Riickwiértsgang 4,024
Untersetzung der Antriebskegelrader 8/39
Zahnflankenspiel . 0,08-0,13 mm

Einstellung des Antriebsritzels
Stirke der Ausgleichscheiben.

durch Ausgleichscheiben
0,10-0,15 mm

Wilzlager des Differentialkorbs .
Lagerausfihrung . . . . . . . . . . . .
Einstellung der Vorbelastung der Walzlager

2
Kegelrollenlager
durch Einstellmuttern

Rollmoment . 13-15 kpem
ANZUGSMOMENTE
Anzugs-
TEIL Bestell-Nr. Gewinde Werkstoff moment
kpm
R 50 Znt
Befestigungsmutter fir Kupplungsseilzughiille- (Schraube
Haltebiigel . 1/61008/11 | M 8 R 50 Znt) 1,5
Befestigunggﬁﬁi’.lt‘téf des Kupplungsgehiduses am R 50 Znt
Motor 1/61008/11 | M 8 (Stift. R 100) 2,5
Befestigungsmutter des Kupplungsgehduses am R 50 Znt
Getriebegehause 1/21647/11 | M 10x1,25 | (Stift. R 50 Znt) 3.6
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Modell 7126

Anzugs-
TEIL Bestell-Nr. Gewinde Werkstoff moment
kpm
R 50
Mutter mit Splint fir Vorgelegewelle 4087165 M14x1,5 (Welle 14 CN 5 5 (%)
Carbn 9 Fosf Lub)
R 50
Mutter mit Splint flir Getriebehauptwelle 1/08019/10 | M 14 x1 (Welle 15 CND 3 5 (%)
‘ Carbn 5)

Befestigungsschraube der Rickwértsgangwelle | 1/60436/11 | M 8 R 50 Znt 1.5
Befestigungsschraube des Schalthebel-Lager-

bockes 1/38257/11 | M 8 R 50 Cdt 1,5

R 50 Cdt

Selbstsichernde S-Mutter flir Getriebe-Schalt- (Hebel C 43 Norm

hebel 1/40482/11 | M 8 Trf) 1.5
Befestigungsmutter des Tellerrades am Hinter- 40 Ni Cr Mo 2

achsgehause . 4146132 M8 Bon R 120-135 4.5
Befestigungsmutter flir Differential-Lagergehause | 1/61008/11 | M 8 R 50 Znt 1,5

(Stift. R 50 Znt)

Befestigungsschraube fiir Mitnehmermuffe am

Achswellengelenk . 1/60441/21| M 8 R 80 Znt 2,5

anzuziehen, bis der Splint in die Wellenbohrung eingefiihrt werden kann (Winkel kleiner als 60°),

Druckschrift Nr. 503.026

(*) Stimmt beim vorgeschriebenen Anzugswert der Mutterschlitz mit der Wellenbohrung nicht (berein, dann ist die Mutter weiter
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Wechselgetriebe 212.00

Modell 726 Blatt 1

AUS- UND EINBAU

Zum Ausbau der Gruppe Getriebe- Differential geht man
wie folgt vor;

Minusklemme der Batterie abklemmen, um Kurz-
schllisse zu vermeiden, dann:

— elektrische Kabel des Anlassers trennen;

— Anlasser, nach Losen des Seilzuges, ausbauen;
— Kupplungszugseil vom Ausriickhebel 16sen;

— Verankerungsbligel des Triebwerks abmontieren;
— Kupplungs-Abhdeckblech entfernen;

— Tachowelle losen;

— Aussere Schaltstange vom Gangwiéhlhebel trennen;

— Befestigungsschrauben der Schiebemuffen von den
Achswellen am Kupplungsstiick losen und innere
Feder herausnehmen;

— Befestigungsmuttern der Gruppe Getriebe-Diffe-
rential am Motor |Gsen;

— unteren Getriebetrdger ausbauen;

— Kupplungswelle von ihrem Sitz an der Kurbelwelle
herausnehmen und Getriebe herausfahren.

ZUR BEACHTUNG

Beim Trennen des Getriebes vom Motor darf
die Kupplungswelle auf keinen Fall auf den
Lamellen der Ausriickscheibenfeder abgestiitzt
werden, um Verbiegungen der Lamellen zu
vermeiden.

Beim Wiedereinbau sind obige Arbeitsgange in umge-
kehrter Reihenfolge durchzufiihren.

Enﬂﬂ G, A. - DIREZIONE COMMERCIALE
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Modell 126 Blatt 2

UBERHOLUNG

Die Uberholung des Getriebes erfolgt unter Beachtung
der fiir die Vorgéanger-Modelle vorgeschriebenen Uber-
holungsarbeiten.

Nachstehend sind einige beim Mod. 126 abweichende
Uberholungsarbeiten beschrieben.

Vor dem Zerlegen des Getriebes muss das Getriebe-
gehiduse vom Kupplungsgehduse getrennt werden;
dann wird das Ausgleichgetriebe ausgebaut.

Wechselgetriebe ohne oberen und vorderen Deckel.

Zerlegung.

Beim Zerlegen des Getriebes nachstehend beschriebene
Arbeiten ausfliihren.

Lésen der Befestigungsschrauben der Schaltgabeln an
den Schaltstangen.

1. Schaltstange fur Riickwartsgang.
2. Schaltgabel fir Riickwiértsgang.
3. Sitze fir Federn und Rastkugeln zur Schaltstangenarretierung.

Haupt- und Vorgelegewelle durch gleichzeitige Ein-
schaltung von zwei Gangen gegen Verdrehung sichern;
somit kann man den Splint fir Kronenmutter der Haupt-
bzw. Vorgelegewelle entfernen und die Muttern |ésen.

Herausnehmen der Schaltstangen und der entsprechenden
Sicherungsrollen.

4, Kronenmutter der Hauptwelle.

5. Sitz fiir Sicherungsrollen der Schaltstangen.

6. Schaltstange fiir 3 und 4. Gang.

E”ﬂﬂ G, A, - DIREZIONE COMMERCIALE
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Modell 7126

Herausnehmen der Hauptwelle nach Entfernung der Herausnehmen der Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad.

Kugellager.

Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad,
Zahnridern, Kugellagern, Synchronringen
und Muffen.

. Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad.

-

Synchronring fiir 4. Gang.
Synchronring fir 3. Gang.
Synchronring fur 2. Gang.
. Antriebsschnecke fiir Tachowelle.
. Schaltmuffe fiir 2. Gang.
. Getriebenes Zahnfad fur 2. Gangij'.
Getriebenes Zahnrad fir 3. Gang.

SO ENDARWN

Getriebenes Zahnrad fiir 4. Gang.

—_

Druckschrift Nr. 503.026

Schieberad fir 1. Gang und Riickwartsgang.

. Hauptwelle mit Zahnradern fiir 1., 3. u. 4. Gang.
. Sitze fiir Kugellager der Hauptwelle.

. Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad.

. Befestigungsschraube fiir Riickwaértsgang.
Sitz fur 4.

Schieberad fiir Riickwértsgang.

. Riicklaufachse.

Hinteres Kugellager fiir Vorgelegewelle.
Schiebemuffe fir 3 u. 4. Gang.

Getriebenes Zahnrad fir 3. Gang.

CLRNGOIN LN

Herausnehmen des Schieberades des Riickwirtsganges
mit entsprechender Welle nach Léosen der Befestigungs-
schraube der Riicklaufachse am Getriebegehiuse.

t‘opy(ighi by S.p. A. FIAT
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Modell 126 Blatt 4

Einzelteile der Haupt-, Riickwirtsgang- und Kupplungswelle.

1. Rickwartsgangwelle. 8. Schiebemuffe und Splint zur Verbindung der Haupt- mit
2. Schraube und Scheibe fir 1. der Kupplungswelle.

3. Schieberad fiir Ruckwartsgang. 9. Hinteres Kugellager. .

4. Bilchse fur 1. 10. Hauptwelle mit Zahnradern fur 1., 2. und 4. Gang.

5. u. B. Sicherungsringe. 11. Vorderes Kugellager.

7. Kupplungswelle. 12. Zahnrad fir 2. Gang.

13. Mutter und Splint fiir Hauptwelle.
fff
21954
12 1 -
Einzelteile der Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad.

1. Gleitstein fiir 18. 11. Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad.

2. Synchronring fiir 2. Gang. 12. Hinteres Kugellager.

3. Getriebenes Zahnrad fir 2. Gang. 13. Ausgleichscheibe. .

g‘ \B/gfdh;?esful(ruggitlr:;t;?ﬂes Zahnrad des 2. Ganges. 14. Getriebenes Zahnrad fir 4. Gang. .

6. Getriebenes Zahnrad fir 3. Gang. 15, Schle;berad Hif 4 0. Ruckwartsgang.

7. Federn. 16. Scheibe.

8. Gleitstein fiir 10. 17. Kronenmutter und Splint fir 11.
. 9. Nabe fir 10. 18. Schaltmuffe fir 2. Gang.

10. Schaltmuffe fir 3. u. 4. Gang. 19. Nabe fiir 18.

ANMERKUNG - Lieferbare Stirken der Ausgleichscheibe (13): 0,10-0,15 mm.

Y
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Wechselgetriebe

Modell 126
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212.00

Blatt 5

Zusammenbau.

Beim Zusammenbau des Getriebes ist wie nachstehend
beschrieben vorzugehen.

Einbau der Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad in das
Getriebhegehéuse und Aufsetzen der zugehdrigen Teile:
Rollen- und Kugellager, Ausgleichscheibe, getriebenes
Zahnrad fiir 4. Gang mit Biichse, Synchronring fiir 4. Gang,
Nabe und Schiebemuffe fiir 3. u. 4. Gang, getriebenes
Zahnrad fiir 1. Gang, Synchronring und getriebenes
Zahnrad fir 3. Gang mit Biichse.

ANMERKUNG - Vor dem Einbau der Vorgelege-
welle mit Antriebskegelrad muss die Stirke der
Ausgleichscheibe fiir das Kegelrad ermittelt
werden, um das richtige Einbauspiel zwischen
Kegelrad und Tellerrad des Ausgleichgetriebes
zu erzielen. Hierzu sind die Anweisungen auf
dem vorherigen Blatt zu befolgen.

Befestigungsschrauben der Platte (4) zur Halterung
des vorderen Kugellagers fiir die Vorgelegewelle mit
Hilfe des Schraubenziehers A, 81011 festziehen.

Einbau der Hauptwelle und der entsprechenden Kugel-
lager in ihre Sitze.

1. Hauptwelle.

2. Vorderes Kugellager fiir Hauptwelle.

3. Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad.

4. Halteplatte fiir vorderes Kugellager der Vorgelegewelle.

ANMERKUNG - Die Schaltgabel fiir den 1.
Gang ist erst nach dem Einfithren der Schalt-
stange fiir den 2. Gang in das Getriebegehiuse
auf dieselbe aufzusetzen.

Aufsetzen der Nabe mit Schaltmuffe und Schaltstange
mit Gabel fiir 2. Gang, nach Aufsetzen des Synchron-
ringes, auf die Vorgelegewelle.

5. Getriebenes Zahnrad filir 2. Gang, mit entsprechender Biichse.
6. Schaltgabel mit -stange fir 2. u. 1. Gang.

7. Schaltmuffe fiir 2. Gang.

8. Nabe flr Muffe 7.

Enﬂﬂ G, A, - DIREZIONE COMMERCIALE
DIREZIONE ASSISTENZA TECNICA
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Nach beendeter Montage der Haupt- und Vorgelege-
welle mit entsprechenden Teilen, Kronenmuttern beider
Wellen auf die Wellenzapfen unter Zwischenlegung je
einer Unterlegscheibe aufschrauben und mit Dreh-
momentschlissel festziehen. Anzugsmoment: 5 kpm.
Die Muttern sind durch Splinte zu sichern.

Anziehen der Kronenmuttern fiir Haupt- und Vorgelege-
welle.

1. Kronenmutter fiir Hauptwelle.
2. Kronenmutter fiir Vorgelegewelle.
3. Splinte.

Beim Anziehen genannter Muttern sind Haupt- und
Vorgelegewelle gegen Verdrehung zu sichern; hierbei
zwei Gange gleichzeitig einlegen.

Stimmt der Mutternschlitz, beim vorgeschriebenen An-
zugsmoment, mit der Wellenbohrung nicht uberein,
ist die Mutter weiter anzuziehen, bis der Splint
in die Bohrung eingefihrt werden kann (Winkel
kleiner als 60°).

Einbau der Schaltstange fiir Gabel des Riickwartsganges
in ihren Sitz im Kurbelgehduse, nach Einfiihrung der
Sicherungsrollen.

. Schaltstange fiir Gabel des 1. u. 2. Ganges.
. Schaltstange fiir Gabel des 3. u. 4. Ganges.
. Schaltstange fiir Gabel des Rickwairtsganges.
. Schaltgabe! fiir Riickwértsgang.

. Sitz flir Sicherungsrollen der Schaltstangen.

. Sicherungsrollen fiir Schaltstangen.

Lo~Nog s~
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Aussere Getriebschaltung
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212.07

Modell 126 Blatt 1
Ausbau und Kontrollen.
Der Ausbau des Schaltstangenhebels erfolgt durch
Losen der selbstsichernden Mutter am Hebellager-
bock.
Zustand der Hebel-Gelenkkugel und der Kugelschale
prufen; die gleitenden Flachen missen einwandfrei
glatt sein. 4
Die Feder darf nicht lahm sein; andernfalls ist sie
ZU ersetzen. §
Lagerbock fiir Schaltstangenhebel. - =

Pfeil: selbsichernde Mutter zur Befestigung des Schaltstangen-
hebels am Lagerbock.

Einbau.

Bei der Montage des Lagerbocks sind die Schmier-
stellen (s. Riickseite) mit FIAT-Fett MR 3 zu schmieren.

Einbau des Lagerbocks fiir Schaltstangenhebel auf dem
Tunnel und Einfithren der Schaltstange in die elastische
Biichse (s. Detail).

. Schaltstangenhebel-Lagerbock.

. Schaltstangenhebel mit -stange.
."Tunnel-Osen zur Einstellung des Lagerbocks.
. Elastische Biichse.

W=

Befestigung des Gangwihlhebels an der Schaltstange
mittels Zugstange mit elastischem Gelenk.

. Gangwaéhlhebel.

. Zugstange mit elastischem Gelenk.

. Schaltstange.

. Schutzkappe.

. Schrauben und Muttern flr Zugstange mit elastischem
Gelenk am Gangwahlhebel und an der Schaltstange.

[ VR R
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Lings- und Querschnitt des Lagerbocks fiir Schaltstangehnebel.

-

Langlocher zur Einstellung des Lagerbocks fir Schalt-
stangenhebel.

. Schrauben fir 9.

. Schaltstangenhebel mit -stange.

. Elastische Biichse.

. Tunnel.

. Schalthebel.

QOPRWN

7. Kugelschale.

8. Innenteller fiir Sitz des Schalthebel-Kugellagers.

9. Lagerbock fiir 6. ]

10. Riickzugfeder fiir 7. u. 6.

11. Selbstsichernde Mutter und Scheibe fir 6.

12. Selbstsichernde Muttern fiir Lagerbock des Schalthebels
auf dem Tunnel.

A = Schmierstellen-FIAT-Fett MR 3.

" Anziehen der Befestigungsschrauben fiir den Schalt-

stangenhebei-Lagerbock.

Detail: Langlocher zur Lagerbock-Nachstellung.

Drucksehrift Nr. 503.026

Einstellung.

Wenn das Einlegen der Gange Schwierigkeiten bereitet,
ist der Lagerbock fiir den Schaltstangenhebel nachzu-
stellen.

Hierzu folgendes vornehmen:

— Befestigungsschrauben des Lagerbocks lockern: am
Tunnel sind Lécher ausgefiihrt, die eine Langsverschie-
bung des Lagers ermdglichen;

— Lagerbock nach vorn (Schaltschwierigkeiten fir
1. u. 3. Gang) oder nach hinten (Schaltschwierigkeiten
far 2., 4. u. Ruckwartsgang) verschieben;

— Befestigungsschrauben wieder festziehen.

Copyright by S.p. A, FIAT
Printed in Italy




Achswellen

Modell 126

X1 -1973

274.07

Blatt 1

Einzelteile der Achswellen

Gleitstein.

. Schraube fir 17.

. Schraube und Sicherungsscheibe fir 15.
. Nabendichtringe.

Naben-Abstandstiick.

. Sicherungsringe.

Vorderes und hinteres Naben-Rollenlager.
. Elastisches Abstandstlick.

. Radwelle.

. Radnabe.

COWENDG A WLN

-

Kontrollen.

Nach Ausbau der Radnaben folgendes prifen:

— die Aussenringe des &dusseren und inneren Rad-
nabenlagers missen auf festen Sitz geprift werden;

— die Passfliche der Radwelle mit den Radlagern
muss glatt sein;

— das Kupplungsstiick soll so beschaffen sein, dass
eine sichere Verbindung des metallenen mit dem
elastischen Teil gewdhrleistet ist.

Querschnitt durch Nabe und Bremstrommel des hinteren
linken Rades.

G, A, - DIREZIONE COMMERCIALE
DIREZIONE ASSISTENZA TECNICA

[FI1/A[T]

11.
12,
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.

12

und der Radnabe.

Kupplungsstiick.

Mutter fir 9,

Feder.

Federring fiir 15 auf der Achswelle 20.
Verbindungsmuffe des Gelenks an der Radnabe.
Schutzkappe fir 15.

Deckel zur Befestigung der Schutzmanschette.
Dichtring.

Halteblichse fiir 19.

Achswelle.

22385
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22086

Einbau.

Aussenringe des vorderen und hinteren Rollenlagers
mit Hilfe des Dorns A. 74041 cinbauen; bei der
Montage ist das Lager mit FIAT-Fett MR 3 zu schmieren.

Einbau des Dichtringes fiir Radnabe.

1. Dichtring.
2. Schlagdorn.

Der elastische Abstandsring zwischen den Rollenlagern
gewadhrleistet eine standige Nachstellung und begrenzt
die Achsialverschiebungen wahrend der Fahrt.

Der elastische Abstandsring und die Befestigungsmutter
der Radwelle sind nach jedem Ausbau durch neue zu
ersetzen.

Einfiihren der Radwelle in die Nébe komplett mit Lagern
und elastischem Abstandstiick.

3. Radwelle.
4. Kupplungsstiick.

Einstellung der Radlager.

Um ubermassiges Spiel und andererseits Hemmungen
beim Raddrehen zu vermeiden, muss das Anziehen
der Mutter progressiv erfolgen, um schliesslich ein
Drehmoment von nicht mehr als 5 kpem zu erhalten.
Die Mutter (5) ist nach beendeter Einstellung zu
verstemmen.

Kontrolle des Rolldrehmoments der Radnabenlager.

5. Mutter fiir Radwelle.

6. A.95697/2, Teilstlick zu verwenden mit Dynamometer
A. 95697.

7. A. 95697, Dynamometer.

Copyright by S.p. A. FIAT
o Printed in Italy
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Modell 126 Blatt 1
Querschnitt der Gruppe Wechselge-
triebe-Differential durch Differential- &
gehause.
21130

Bestandteile des Differentials und
des Achsantriebs.

1. Differential-Korbhalften. 7. Rollenlagergehéuse. 13:
2. Druckringe fir Planetenrader. 8. Sicherungsring der Einstellmuttern. 14,
3. Planetenrdder. 9. Stiftschraube, Sicherungsscheibe und 16.
4. Ausgleichrader. Beilegscheibe. 16.
5. Ausgleichrdderachse. 10. Dichtring.
6. Haltering flr 5. 11. Nutringe.

12. Rollenlager fir Differentialgehduse.

Enﬂﬂ G. A, - DIREZIONE COMMERCIALE
DIREZIONE ASSISTENZA TECNICA

Tellerrad.

21987

Vorgelegewelle mit Antriebskegelrad.

Differentialgehduse.

Schraube und Sicherungsring zur
Befestigung des Tellerrades am Dif-

ferentialgehiuse.
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N

Zusammenbau des Ausgleichgetriebes.

Die Planetenrader sind beim Einbau so durch die
Druckringe einzustellen, dass das vorgeschriebene
Rolldrehmoment erhalten wird.

Die Druckringe der Planetenrdder sind in folgenden
Starken erhaltlich: 0,7-0,8-0,9-1-1,1-1,2-1,3 mm.

Aufsetzen der Druckringe fiir die Planetenrider bei der
Bestimmung des Rolldrehmoments der Ausgleichrader.

1. Achswelle.
2. Druckring.
3. Planetenrad.
4, Tellerrad.

Anzugsmoment der Befestigungsschrauben des Tel-
lerrades am Ausgleichgehduse: 4,5 kpm.

4 22057

N/
JeRd

Anziehen der VBefestigung,ééchrauben des Tellerrades am
Differentialgehiuse. .

b. Differentialkorbhélften.
6. Innenring des Rollenlagers.

. 7. Befestigungsschraube des Tellerrades am Ausgleichgehiuse.
8."Haltering fiir Ausgleichradachse.

Rollldrehmoment der Differential-
Ausgleichrider: 20-50 kpcm.

Kontrolle des Rolldrehmoments
der Ausgleichriader mit dem Werk-
zeug A. 70315 und Dynamometer
A. 95697.

: ’ . Copyright by S.p. A, FIAT
Druckschrift Nr. 503.026 ; Printed in Italy
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Modell 726 Blatt 2

Einbau der Differentialgruppe in das
Getriebegehiuse.

Einsetzen des Ausgleichgetriebes und Anbau des Kupp-
lungsgehéuses.

e 22053

Einbau der Differentialgruppe.

1. Achswelle.

2. Getriebegehduse.

3. Innenring des Rollenlagers.
4. Ausgleichgehiuse.

Anzugsmoment der Befestigungsmuttern fiir Kupplungs-
gehduse am Motor: 3,5 kpm.

Anbau des Kupplungsgehiuses.

5. Kupplungsgehduse.
6. Befestigungsmutter fir 5.

Kontrollen und Einstellungen.

Auf der Messuhr der Vorrichtung A. 95708 das Zahn-
flankenspiel zwischen Antriebskegelrad und Tellerrad
prufen.

Dieses Spiel muss 0,08-0,13 mm betragen und wird
durch Auf- und Abschrauben der Nutmuttern erhalten.

Kontrolle des Zahnflankenspiels zwischen Antriebskegel-
rad und Tellerrad.

1. Rollenlagergehduse mit Nutmutter zur Einstellung des Zahn-
flankenspiels zwischen Tellerrad und Kegelrad.

2. Vorrichtung A. 95708.

3. Tellerrad.

Enﬂﬂ G, A, - DIREZIONE COMMERCIALE
DIREZIONE ASSISTENZA TECNICA
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Modell 726

Die mit dem Ausgleichgehiuse fest verbundene Achs-
welle wird einige Male gedreht, damit sich die Rollen-
lager gut einpassen kénnen; danach wird das Rolldreh-
moment mit Spannhiilse A. 70315 und Dynamometer
A. 95697 gepriift.

Das Rolldréhmoment der Rollenlager des Aus-
gleichgehduses muss 13-15 kpem betragen.

Dmc.;é‘ﬁrift Nr. 503.026

Kontrolle des Rolldrehmoments der
Rollenlager des Ausgleichgetriebes
mit Hilfe der Spannhiilse A. 70315
mit Dynamometer A. 95697.

Die Achswellen werden durch die Spann-
hillse A. 70315 mit dem Ausgleichge-
hduse fest verbunden.

Nach der Einstellung des Drehmoments empfiehlt es
sich, das Zahnflankenspiel wieder zu priifen (0,08-
0,13 mm).

Wenn nétig, ist es durch Lockern bzw. Anziehen der
Nutmuttern auf den Sollwert zu bringen.

Es ist sehr wichtig, dass der Drehung einer
Nutmutter die genaue entsprechende Drehung
der anderen Nutmutter folgt, um die Vorbela-
stung der Lager nicht zu verandern.

Kontrolle und eventuelles Wiederherstellen des Spiels
zwischen Tellerrad und Kegelrad.

Die Einstellnutmuttern sind mit dem Schliissel A. 55147 anzu-
ziehen,

Copyright by S.p. A. FIAT
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Spezialwerkzeuge 21A-27A

Modell 126 Blatt 1

i

A.40207/813 Werkzeug zum Ausbauen der Kupp- !
lungswellenbiichse, zu verwenden mit

A. 40206/801. A. 70078 Werkzeug zum Einbau der Dichtringe

und der Blchse der Achswellen-Schutz-

manschette.

A. 70315 Werkzeuge zur Kontrolle des Rollmo-

A. 47017 Schlagabzieher fiir Hinterradnaben. ments der Differentiallager, zu verwenden
mit A. 95697 .

FIAT-SAT-A.70342 (al)

A. 70342 Dorn zum Einbau der Mitnehmerdichtung

A. 55147 Schlissel fir Einstellmuttern der Dif- der Kupplungswelle. o
ferentiallager.

A. 70343 Werkzeug zum Festhalten der 2. Gang-
Schaltmuffe und des Antriebskegelrades

A. 70036 Messdorn zur Bestimmung der Starke beim Abmessen des Spiels zwischen
der Einstellscheiben des Antriebskegel- Kegelrad und Tellerrad.
rades, zu verwenden mit der Messuhr 4
A. 95690.

w

A. 70037 Bezugsdorn zur Bestimmung der Stirke A. 71001/7 Stitze zur Befestigung der Gruppe Wech-
der Einstellscheiben des Antriebskegel- sel-Ausgleichgetriebe am  Drehbock
rades. Ar. 22204,
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A. 74041

Schlagdorn zum Einbau des Aussenringes
der vorderen und inneren Hinterradlager.

i FIAT- SAT- A9seo7/2 .
O O\

A, 95697/2 Teilstick zu verwenden mit A. 95697

bei der Kontrolle des Rollmoments der
Hinterradlager.

A, 95697

Dynamometer zur Kontrolle des Rollmo-
ments der Hinterradlager.

A. 95708

Vorrichtung zur Einstellung des Spiels
zwischen Tellerrad und Antriebskegelrad.
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