Motor: Hauptdaten

Modell 126

X1-1974

70

Blatt 1

KURBELGEHAUSE - ZYLINDER - PLEUELSTANGEN

BEZEICHNUNG

mm

Klasse A .
Durchmesser der Zylinderbohrungen | Klasse B .
Klasse C .

73,500-73,510
73,510-73,5620
73,620-73,530

P

Aussendurchmesser der Zylinder in der Zentrierstelle im Kurbelgehéduse

81,410-81,464

Durchmesser der Zylindersitze im Kurbelgehaduse

Paarung zwischen Zylinder und Sitz im Kurbelgehause:
— Einbauspiel

\

\

7 |
81,660-81,585 J

0,086-0,175

Durchmesser der Nockenwellenlagerblichsensitze:
— Lager auf der Steuerungsseite
— Lager auf der Schwungradseite

43,020-43,045
22,015-22,036

Durchmesser der normalen Stosselsitze

22,003-22,021

Durchmesser der Pleuellagerschalensitze

47,130-47,142

Starke normaler Pleuellagerschalen

1,634-1,543

Untermass-Stufen der Ersatz-Pleuellagerschalen

0,254-0,508-0,762-1,016

Durchmesser der Pleuelbiichsensitze .

21,939-21,972

Innendurchmesser normaler Pleuelblichsen (*).

20,000-20,006

Untermass-Stufen der Ersatz-Pleuelbiichsen 0,2-0,6
Spiel zwischen Kolbenbolzen und Pleuelblichse: ;
— Einbauspiel 0,005-0,016 '

Passung zwischen Pleuelbiichse und ihrem Sitz .

stets Uberdeckung

Spiel zwischen Lagerschalen und Pleuellagerzapfen:

— Einbauspiel 0,024-0,074
Hoéchstzulassige Abweichung von der Achsparallelitit des Pleuelkopfes und

Pleuelauges:
— in 126 mm Abstand vom Pleuelschaft gemessen . + 0,15

(*) Bei eingesteckter Bilichse auszubohren.
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Modell 126

KOLBEN - KOLBENBOLZEN - KOLBENRINGE

BEZEICHNUNG

Durchmesser normaler Ersatzkolben, senkrecht zur Kolbenbolzenachse gemessen:

Klasse A
— 57,25 mm vom Kolbenboden Klasse B
Klasse C

73,410-73,420
73,420-73,430
73,430-73,440

Ubermass-Stufen der Ersatzkolben

0.2-0,4-0,6

Durchmesser der Kolbenbolzenbohrung

19,995-20,000

Hohe der Kolbenringnuten:
— 1. Nute .
— 2. Nute .
— 3. Nute .

1,63b-1.56b
2,030-2,050
3.967-3,987

Durchmesser normaler Kolbenbolzen .

19,990-19,995

Ubermass der Ersatz-Kolbenbolzen 0,0-0,2
Stéarke der Kolbenringe:

— 1. Verdichtungsring 1,478-1,490

— 2. Olabstreifring . 1,978-1,990

— 3. Olabstreifring mit Schlltzen und Innenfeder 3,925-3,937
Ubermass der Kolbenringe . 0,2-0,4-0,6
Spiel zwischen Kolben und Zylinderbohrung (senkrecht zur Normalachse des

Kolbenbolzens, 57,25 mm vom Kolbenboden gemessen):

— Einbauspiel 0,080-0,100
Passung zwischen Kolbenbolzen und Kolbenaugen 0-0,010
Passung zwischen Kolbenringen und Kolbennuten (senkrecht):

— 1. Verdichtungsring: Einbauspiel 0,045-0,077

— 2. Olabstreifring: Einbauspiel i % 8 ¥ 3 0,040-0,072

— 3. Olabstreifring mit Schlitzen und Innenfeder Einbauspiel . 0,030-0,062
Stoss-Spiel der Kolbenringe in der Zylinderbohrung:

— 1. Verdichtungsring 0,25-0,40

— 2. u. 3. Olabstreifring 0,20-0,35
Héchstzulédssiger Gewichtsunterschied zwischen den Kolben . +5bg
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ZYLINDERKOPF

BEZEICHNUNG

mm

Durchmesser der Ventilfiihrungssitze im Zylinderkopf .

13,950-13,977

Normal-Ventilfihrungen

h ser der Ventilfihrun e
Aussendurehmes t gen { Ersatz-Ventilflihrungen .

14,040-14,058
14,060-14,078

Ubermass des Aussendurchmessers der Ersatz-Ventilfihrungen 0,2
Innendurchmesser der in den Zylinderkopf eingepressten Ventilflihrungen 8,022-8,040
Passung zwischen Ventilfihrungen und ihren Sitzen im Zylinderkopf: Uberdeckung 0,063-0,108
Durchmesser der Ventilschafte 7.974-7,992 .
Passung zwischen Ventilschéften und ihren Fiihrungen:

— Einbauspiel 0,030-0,066
Neigungswinkel der Ventilsitze im Zylinderkopf 45° + B’
Neigungswinkel der Ventilteller 45°30" + &’
Durchmesser der Ventilteller { ii:s]?assss ' gg
Hochstzulassiger Ventilschlag bei einer vollstindigen Umdrehung auf dem Ventil-

schaft (Messuhr in der Mitte der Kontaktfliche angesetzt). 0,03
Breite der Ventilsitze (Kontaktflache) im Zylinderkopf 1,8-2,1
Innendurchmesser der Ventilsitze im Zylinderkopf { E:Sf]a::g . ;i

VENTILFEDERN
Innenfeder Aussenfeder
Bestellnummer 4301739 4301740
Priflinge der Feder bei einer Belastung von 6,1 + 0,4 kg 35,5 mm —
Priflinge der Feder bei einer Belastung von 26 + 1,6 kg — 38,6 mm
Mindestbelastung fiir die genannten Langen 5,2 kg 23,6 kg
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Modell 126

KURBELWELLE - LAGERSCHALEN

BEZEICHNUNG

mm

Durchmesser normaler Hauptlagerzapfen

53,970-53,990

Innendurchmesser der Hauptlagerbiichsen (komplett mit Lagerkérper)

54,035-54,050

Untermass-Stufen der Ersatz-Hauptlagerblichsen (komplett mit Lagerkorper).

0,2-0,4-0,6-0,8-1,00

Passung zwischen Hauptlagerzapfen und Lagerbiichsen .

0,045-0,080

Durchmesser normaler Pleuellagerzapfen

44,000-44,020

Durchmesser der Pleuellagersitze

47,130-47,142

Stdrke normaler Pleuellagerschalen

1,634-1,543

Untermass-Stufen der Ersatz-Pleuellagerschalen

0,254-0,5608-0,762-1,016

Paarung Pleuellagerschalen-Pleuellagerzapfen:

— Einbauspiel 0,024-0,074
Héchstzulassige Fluchtungstoleranz zwischen Pleuellagerzapfen und Haupt-
lagerzapfen 0,25
Hochstzulassige Unrundheit der Haupt- und Pleuellagerzapfen nach dem Ab-
schleifen 0,005
Hochstzulassige Konizitdt der Haupt- und Pleuellagerzapfen nach dem Ab-
schleifen 0,005
Rechtwinkligkeit der Mitnehmerflaiche der Schwungradbefestigung zur Kurbel-
wellenachse:
— Hdochstzulassige Toleranz: zu ermitteln mit einem Messgeréat, das seitlich in
ca. 256 mm Abstand von der Rotationsachse der Welle angesetzt wird. 0,025
Schwungrad:
— Parallelitdt zwischen Auflagefldche der Kupplungsscheibe und Anschluss-
flache des Kurbelwellenflansches: hoéchstzuldssige Toleranz 0,10
— Rechtwinkligkeit der genannten Flachen zur Drehachse der Kurbelwelle
hochstzuldssige Toleranz 0,10
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STEUERUNG

BEZEICHNUNG

Durchmesser der Nockenwellen-Lagerzapfen im Kurbelgehause:

— Steuerungsseite .
— Schwungradseite

42,975-43,000
21,979-22,000

Durchmesser der Nockenwellen-Lagersitze im Kurbelgehduse:

— Steuerungsseite .
— Schwungradseite

43,020-43,045
22,015-22,036

Passung zwischen Nockenwellen-Lagerzapfen und Lagersitzen:

— Steuerungsseite .
— Schwungradseite

0,020-0,070
0,015-0,057

Durchmesser der normalen Stosselsitze im Kurbelgehause .

22,003-22,021

Aussendurchmesser normaler Stossel

21,978-21,996

Ubermass-Stufen der Ersatzstdssel

0,05-0,10

Spiel zwischen Stossel und Sitz: Einbauspiel .

0,007-0,043

Durchmesser der Kipphebelwellenlagerbohrung

18.,005-18,023

Durchmesser der Kipphebelwelle

17,988-18,000

Spiel zwischen Kipphebelwelle und Lagern:

— Einbauspiel

0,0056-0,035

Durchmesser der Kipphebelbohrungen

18,016-18,043

Spiel zwischen Kipphebel und Kipphebelwelle:

— Einbauspiel

0,016-0,055
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Modell 126

KRAFTSTOFFPUMPE
Forderleistung . = 251/h
Weg des Stossels 2,40 mm
Pumpendruck bei 5000 U/min der Kurbelwelle 1,3-2 kp/cm?
VERGASER WEBER
Typ . 28 IMB 1
Durchmesser des Saugkanals 28 mm

Startvorrichtung stufenlos regelbar
Durchmesser des Lufttrickters 23 mm
Durchmesser des Nebenlufttrichters 4 mm
Durchmesser der Hauptdiise . 1,25 mm
Durchmesser der Leerlaufdiise 0,45 mm

Durchmesser der Starterdiise .

0,90 mm (F5)

Durchmesser der Hauptluftdiise 2,25 mm
Durchmesser des Nadelventilsitzes 1,25 mm
Mischrohr. E8
Durchmesser der Leerlaufluftdiise . 2,00 mm
1. 0,80 mm
Ubergangsbohrungen { 2. 0,90 mm
3, 0,90 mm
Schwimmergewicht . 9g¢
Einstellung des Schwimmerstandes (Siehe Blatt 1-d):
— Abstand von der Deckelauflageflache (in senkrechter Stellung) mit Dichtung 7 mm
— Hub 8 mm
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SCHMIERUNG

Olpumpe: Typ

Zahnradpumpe

Pumpenantrieb

durch Nockenwelle

Uberdruckventil

koaxial mit der
Nockenwelle

Spiel zwischen Zahnradumfang und Pumpengehduse .

0,070-0,130 mm

Spiel zwischen oberer Zahnradfliche und Auflagefliche des Pumpendeckels

0,030-0,087 mm

Spiel zwischen treibendem Zahnrad und seinem Sitz im Pumpengehéause.

0,016-0,053 mm

Spiel zwischen getriebenem Zahnrad und seiner Achse .

0,02-0,06 mm

-Zahnflankenspiel der kdmmenden Zahnrader

0,15 mm

Spiel zwischen Oliiberdruckventil und seiner Welle.

0,020-0,074 mm

Kontaktgeber zur Anzeige unzureichenden Schmiertldrucks elektrisch
Schmierdldruck bei einer Temperatur von 100°C 2,5-3 kp/cm?
FEDER DES UBERDRUCKVENTILS
Bestellnummer 4127852
Federlange in Einbaustellung bei 40 + 2 kg Belastung 17,5 mm
Mindestbelastung fiir die Federlange in Einbaustellung . 37 kg
KUHLUNG
Luftkithlung durch Kreiselgebldse und Luftleitblech.
Thermostat zur Steuerung der Drosselklappe am Luftaustritt:
— Offnungsbeginn der Drosselklappe 68°-73°C
— Vollstiandige Drosselklappenoffnung 87°-93°C
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Modell 126

ANZUGSMOMENTE
Anzugs-
TEIL Bestell-Nr. Gewinde Werkstoff moment
kpm
MOTOR
Befestigungsschraube der Lagerkorper der Kur-
belwelle, Steuerungs- und Schwungradseite | 1/60435/30 M 8 R 100 3
Zylindetkopf-Befestigungsmutter am Kurbelge-
hause (*) . 1/21647/21 (M 10x1,25 R 80 Znt 4
(Stift. R 100 Cdt)
Zylinderkopf-Befestigungshutmutter am Kurbel-
gehause (*) . 1/40549/11 | M 10x1,25 R 50 Znt 4
(Stift. R 100 Cdt)
Pleueldeckel-Befestigungsmutter 1/25549/20 M 8x1 R 80 3,5
(Schraube R 100)
Schraube zur Befestigung des Schwungrades an
der Kurbelwelle 1/43487/70 M8 R 120 3,b
Nockenwellenzahnradschraube . 1/09794/21 M 6 R 80 Znt 1
Mutter fiir Stiftschrauben der Kipphebelbocke | 1/61008/11 M 8 R 50 Znt 2.5
(Stift. R 80)
Mutter zur Befestigung der Riemenscheibe 987109 M24%x1,5 R 50 15
Mutter zur Befestigung des Geblaserades an der
Lichtmaschine 1/21647/11 |M10x1,2b R 50 Znt 35
(Welle R 80)
Mutter zur Befestigung der Riemenscheibe an der
Lichtmaschine . . . . . . 1/21647/11 | M 10x1,25 R 50 Znt 3.5
(Welle R 80)
Zindkerzen : 4300036 M 14x1,25 — 3
TRIEBWERKAUFHANGUNG
R 50 Znt
Befestigungsmutter der Gummilager an der Tra- | 1/61008/11 M 8 (Schraube 1,6
verse . R 50 Sd Stab)
Befestigungsschraube der Aufhdngungs-Traverse
an der Karosserie 1/38303/21 | M 10x1,25 R 80 Cdt 4
Befestigungsmutter fiir Stiftschraube des Gummi-
lagers am Getriebegehduse . 1/61008/11 M8 R 50 Znt 1,6
(Stift. R 50 Znt)
Befestigungsschraube fiir Bligel der Triebwerk-
aufhangung an der Hecktraverse 4300975 M 10x1,25 R 80 Znt
Befestigungsmutter des Blgels am Triebwerk. | 1/21647/21 | M 101,25 R 80 Znt b
(Stift. R 80)
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Triebwerklagerung

Modell 7126

Xl - 1973

100.017

Blatt 1

AUS- UND EINBAU DES MOTORS

Zum Ausbau des Motors sind nachstehende Arbeiten
durchzufuhren.

Batterie abklemmen, um Kurzschliisse zu vermeiden.
— Fahrzeug mit Wagenheber hinten anheben und mit
den Stiitzbocken Ar. 22908 aufbocken;

— Haken des Halteseils fiir Motorhaube aushangen
und Haube nach Befreiung aus den festen Scharnier-
halften entfernen;

— Elektrische Kabel fiir Lichtmaschine, Zindverteiler
und Oldruckgeber ldsen;

Motor von oben mit zu lésenden mechanischen und
elektrischen Teilen.

— Gas- und Starterzug l6sen, Benzinschlauch von
der Kraftstoffpumpe losen;

— Schlauchstiicke fiir Kiihlluft zum Kiihlgeblase und
fiir Warmlufteinlass ins Wageninnere abklemmen;
— Seitliche Motor-Abdeckbleche und Schwungrad-
Abdeckblech am Getriebe-Vorderdeckel ausbauen;
— Motor komplett mit Wagenheber und Stiitzbligel
A. 60587 abstutzen;

Motor von unten.

— Befestigungsmuttern des Getriebes an Motor und
Anlasser losen;

— Muttern zur Befestigung der hinteren Stltztraverse
an der Karosserie (Befestigung des Massekabels
beachten) entfernen;

— Motor komplett mit hinterer Stltztraverse heraus-
fahren, letztere abbauen.

Beim Wiedereinbau des Motors obige Arbeitsgénge in
umgekehrter Reihenfolge ausflhren.

Herausfahren des Motors mit Hilfe des Wagenhebers
(komplett mit Stiitzbiigel A. 60587).
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Modell 126

Motoraufhdngung.

Triebwerk.

Verankerungs-Biigel,

Schraube, Sicherungsscheibe

und Unterlegscheibe.

Stiftschraube.

Mutter und Sicherungsscheibe.

. Plattchen.

Schraube, Sicherungsscheibe

und Unterlegscheibe.

. Mutter, Sicherungsscheibe und

Unterlegscheibe.

9. Schraube, Sicherungsscheibe
und Unterlegscheibe.

10. Gummilager.

11. Getriebe-Stiitztraverse.

12. Stiftschraube fir 12.

13. Mutter, Sicherungsscheibe und
Unterlegscheibe.

14. Motor-Aufhangungsbiigel.

15. Gummizwischenlage.

16. Gummibiichse.

17. Gummipuffer.

18. Schraubenfeder.

19. Zentrierstiick.

20. Schraube und Scheibe.

21. Teller.

22. Haltering.

23. Scheibe,.

® Nous wp-=

PROBELAUF UBERHOLTER MOTOREN AUF DEM PRUFSTAND

Es sind folgende Daten zu beachten:

Drehzahl Zeit Bremsbe-
U/min Min lastung
800 - 1000 10’ ' leer
1500 10 leer
2000 10 leer

ZUR BEACHTUNG - Beim Probelauf auf dem
Priifstand ist davon Abstand zu nehmen, den
Motor hochzujagen. Man beachte die im Dia-
gramm eingetragenen Hochstwerte: das Ein-
laufen des Motors wird bei eingebautem Motor
weitergefiihrt.

Leistungskennlinien des Motors nach DIN,

Die eingetragene Leistungskennlinie ist bei ({iberholten und
eingelaufenen Motoren mit Kahllifter, Auspufftopf und Luft-
filter in Meereshdhe erreichbar.
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Kurbelgehéiduse und Zylinderkopf 101.01

Modell 126

Blatt 1

ZYLINDER

1* Misurazione

Kontrollen.

2 Misurazione

3® Misurazione

Misurazione — Messtelle

Nullstellung der Messuhr
A. 95687 mit der Ringlehre
A. 95147.

Der auf der oheren Flache der Zylinder eingestanzte
Buchstabe (s. Pfeil) kennzeichnet die Klasse, zu der
der Zylinder auf Grund des Durchmessers gehdrt.
Die Zylinder sind in Klassen von 0,01 mm Unterschied
eingeteilt.

Einbauspiel zwischen Kolben und Zylinder, senkrecht
zur Normalachse des Kolbenbolzens, 57,25 mm vom
Kolbenboden gemessen: 0,070-0,090 mm.

Ansicht des gerippten Zylinders. Der Pfeil zeigt den
Kennbuchstaben zur Zylinderklassenbezeichnung.
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A= 73,500 + 73,510
B=73,510 = 73,520
|c=173,520 +73,530
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21915

Zylinderklassen und Abmessungen des
Zylinder-Innendurchmessers mit Hilfe
der Messuhr A. 95687.




Modell 126
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2151

Léngsschnitt durch die Zylinder.

Motor:
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Kurbelgehduse und Zylinderkopf 101.07

Modell 126

Blatt 2

KURBELGEHAUSE

Verschlusstopfen des Kurbelgehduses auf Dichtheit
prifen; evtl. schadhafte Stopfen erneuern.

Hintere Ansicht des Kurbelgehauses.

Befestigungsbolzen des Zylinderkopfes und Stift-
schrauben zur Befestigung des Steuerungsdeckels und
des Kupplungsdeckels am Motor auf festen Sitz priifen;
wenn notig, festziehen.

Die Gewinde dirfen nicht beschiddigt sein, andern-
falls sind Bolzen bzw. Stiftschrauben auszutauschen,

Ansicht des Kurbelgehduses komplett mit Befestigungs-
bolzen und Stiftschrauben.

ZYLINDERKOPF

Der Ausbau des Zylinderkopfes ist dann notwendig,
wenn Verdichtungsverluste festgestellt werden, oder
nach einer gewissen Betriebszeit Verbrennungs-
rickstinde aus den Verbrennungsraumen und
Ventilen zu entfernen sind.

Zum leichteren Ausbau des Zylinderkopfes bediene
man sich des Abziehers A. 40051.

Ausbau des Zylinderkopfes mit Hilfe des Abziehers
A. 40051.

1. Schraubenbolzen des Abziehers
2. Abzieher A. 40051.
3. Zylinderkopf,
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22592

Priifung der Brennraumtiefe.

Nach dem eventuellen Planschleifen der Zylinderkopf-
auflageflache - dabei soll die Materialabnahme moglichst
gering sein - wird die Brennraumtiefe gepruft.

Der Luftspalt zwischen Dichtfliche des Zylinderkopfs
und Lehrenmesskante darf nicht grosser als 0,5 mm
sein.

1. Flhllehre.
2. Lehre A. 96222 zur Prifung der Brennraumtiefe nach dem
Planschleifen der Dichtfliche des Zylinderkopfes.

In der Abbildung ist der Zylinderkopf in Motoren mit
Sicherheitseinrichtung fir die Heizanlage gezeigt (s. 50,
Blatt 2).

Kanalsystem am Zylinderkopf fiir den Auslass der Ver-
brennungsgase.

A. Ringnultﬂ.

Anziehreihenfolge.

Die Zylinderkopfmuttern sind unter Beachtung der in
der Abb. gezeigten Reihenfolge stufenweise anzu-
ziehen.

Anzugsmoment: 4 kpm.

Anziehreihenfolge der Hutmuttern zur Zylinderkopf-
befestigung.

Copyright by S.p. A. FIAT
Printed in ltaly

—,

———



